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Zatwierdzit do stosowania

Prezes Fabryki JAFAR S.A.

Nieprzestrzeganie przezyikownika wskazéwek i przepiséw zawartych w niraejs
dokumentacji techniczno-ruchowej zwalnia producematavszelkich zobowzan i gwaranciji.

Ze wzgkdu na cagly rozwoj firmy zastrzegamy sobie prawo do modg6ik i zmian
konstrukcyjnych przedstawianego produktu.
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1 OPIS TECHNICZNY

1.1 NAZWA | CECHY WYROBU

Przedmiotem niniejszej DTR jest
Zasuwa mgkkouszczelniona kotnierzowa klinowaliwna do sieci gazowych TYP 2302 i TYP 2311

-z petnym i gladkim przelotem
-z klinem (organem zamykgjym) zawulkanizowanym w 100% elastomerem

-z wWrzecionem nie wznogzym sk
-z uszczelnieniem glowicowym trzpienia w pokrywpgefscienie O-ring)

1.2 PRZEZNACZENIE

Zasuwy z mgkkim uszczelnieniem TYP 2302 i TYP 2311 przeznaezan do odcinania gazu
ziemnego (I grupy pltynéw wg dyrektywy 97/23/WE))odfadag Aprobat Techniczig wydary przez
Instytut Gornictwa Naftowego i Gazownictér — AT/97-04-0047 wydanie V/2015Moga by¢ uzywane
w instalacjach nadziemnych i podziemnych, zasadniczurocigach utaonych poziomo.

1.3 CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Zasuwy zeliwne kotnierzowe z mgkkim uszczelnieniem TYP 2302 i TYP 2313 przeznaczone
do odcinania przeptywu w sieciach gazowych gazmagego (I grupa ptynéw wg dyrektywy 97/23/WE)) w
temperaturze od -2€ (-3C0°C) do +60°C, co odpowiada klasie temperaturowej Klasa 2 &&s

- zakres stosowanyahednic nominalnych (dymensji) DN32 —DN600[mm];
- max pedkos¢ przeptywu medium: -ciekte do 4[m/s];
-gazowe do 30[m/s];

-momenty napdowe na pocgtku otwierania i na kacu zamykania podang ponizej:

DN [mm] [32[40[50|65[80|100| 125] 150 200 250 300 330 4p0 450 300 0O
Mmax [Nm] | 25 55 80 100 200 250 280 300 350 410

-sterowanie armatarw podstawowym wykonaniu kierunek zamykania zasjesy zgodny
z ruchem wskazowek zegara (w prawo);
na specjalne zamoéwienie kierunek zamykaniaenm¢ odwrotny;
- kotnierze przydczeniowe wykonaneazgodnie z PN-EN 1092-2: 1999;
0 wymiarach odpowiednich dla przgych c&nien nominalnych.
- dlugas¢ zabudowy i jej tolerancje zgodna z PN-EN 558: 2012 szereg 14 - TYP 2311
szereg 15 - TYP 2302
- wartaci cisnienia nominalnego PN: -0,6MPa
-1,0MPa
-1,6MPa;

2 KONSTRUKCJA

2.1 OPIS KONSTRUKCJI ARMATURY

Zasuwyzeliwne kotnierzowe z mgkkim uszczelnieniem TYP 2302 i TYP 2311 przeznaezda odcinania
przeptywu gazu w sieciach gazowych gazu ziemneggrypa ptyndw wg dyrektywy 97/23/WE)) wytwarzane
wF.A. JJAFAR"S.A. majg gltadki przelot w korpusie, trzpieniewznoszacy, uszczelnienie trzpienia oringowe
umieszczone w pokrywie typu gtowicowego. Prowadeéripienia odbywa siprzez tuleji w szyjce pokrywy i
korek uszczelniapy. Uszczelnienie trzpienia zapewnia zespo6t usn@jety korka oparty na systemie pieieni
uszczelnigicych o przekroju kotowym /O-ring/. Zamkwgie zasuwy stanowi klinzeliwny powleczony
calkowicie gum z wymienmn naketka trzpienia umieszczanw uchu klina. Trzpig posiada kotnierzyk oporowy
montowany przez obciskanie. Od dotu kotnierzyk ienfa opiera si na dnie gniazda gtowicy poprzez tukejk
stanowijca uszczelnione toysko. Korek ponad kotnierzykiem zabezpieczony jgsed wykeceniem za pomac
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pierscienia spgzystego z drutu. Pokrywa z korpusem goalona jestrubami z tbem walcowym i gniazdem
szeciokatnym wpuszczonymi w pokrygvi zabezpieczonymi magarafinows. Uszczelnienie ngdzy korpusem
a pokrywy stanowi ksztattowa uszczelka gumowa, obejraijjednoczénie sruby, zapobiegaf przeciekowi na
ich prowadzeniu. Wszystkie powierzchrieliwne wewrtrzne i zewntrzne zasuwy pokrywane proszkovy
farbg epoksydow. Trzpieh maze by nagdzany ecznie poprzez kétkoeczne, lub dla zasuw umieszczonych
pod ziemy, poprzez kaptur i obudawdo zasuw z iyciem klucza typu ,T". Zasuwy w zakresigednic
nominalnych od DN350 do DN600 posiagl@rowadzenie klina na wkladkach z tworzywa sztugpn&asuwy
od DN400 do DN600 majuszczelnienie trzpienia w osobnej glowicy umiesneg na pokrywie z xyciem
tozysk wzdheznych do podparcia kotnierzyka trzpienia.

2.2 MATERIALY.

Wykaz materiatow iytych do budowy zasuw glikouszczelnionych przeznaczonych do sieci gazu
ziemnego podano w tabeli

Lp. Nazwa czsci Materiat Norma
Zeliwo EN-GJS-400-15 )
1 Korpus lub EN-GJS-350-22-LT PN-EN 1563: 2012
Zeliwo EN-GJS-400-15 )
2 Pokrywa lub EN-GJS-350-22-LT PN-EN 1563: 2012
Mosiadz (DN 32) PN-EN1982:2010
3 Klin Zeliwo EN-GJS-400-15 PN-EN 1563: 2012
lub EN-GJS-350-22-LT
Guma NBR PN-ISO 1629: 2005
4 Korek uszczelniacy Mosiadz PN-EN 1982: 2010
5 Pierscien zabezpieczagy Stal 1.1260 PN-74/H-84032
6 Uszczelka czyszerza Guma: NBR PN-ISO 1629: 2005
7 Nakretka trzpienia Mosiadz PN-EN 1982: 2010
8 Trzpiea Stal 1.4021 PN-EN 10088-1: 2014
9 Uszczelka pokrywy Guma: NBR PN-ISO 1629: 2005
12 Pierscien O-ring Guma NBR PN-ISO 1629: 2005
12 Sruba Stal Fe/Zn5,stal nierdzewna PN-EN ISO 476P62
13 Zaslepkasruby Parafina wg WT producenta
14 Podkiadka Poliamid PA6 PN-EN ISO 1874-1: 2010
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2311 2302 d D K | llos¢ obr.
DN L L PN16 (PN10) | PN16 (PN10) = PN16 (PN10) = PN16 (PN10) PN16 (PN10) do. S
otwarcia
[mm] [mm]
32 130 140 145 76 140 100 19 18 3 4 9 12
40 140 240 220 84 150 110 19 19 3 4 11 14
50 150 250 230 99 165 125 19 19 3 4 13,5 14
65 170 270 265 118 185 145 19 19 3 4 14 17
80 180 280 290 132 200 160 19 19 3 8 17 17
100 190 300 325 156 220 180 19 19 3 8 21 19
125 200 325 365 184 250 210 19 19 3 8 26 19
150 210 350 457 211 285 240 23 19 3 8 26 19
200 230 400 534 266 340 295 23 20 3 12 (8) 34,5 24
250 250 450 633 319 405 355 (350) | 28 (23) 22 3 12 42,5 27
300 270 500 708 370 460 410 (400) 28 (23) 25 4 12 51 27
350 290 550 790 429 520 470 (460) | 28 (23) 27 4 16 60 27
400 310 600 1020 480 580 525 (515) 31 (28) 28 4 16 58 32
450 330 - 1090 | 548 (530) 640 | 585 (565) 31 (28) 30 4 20 65 32
500 350 700 1220 | 609 (582) | 715 (670) | 650 (620) 34 (28) 32 4 20 63 36
600 390 800 1390 | 720 (682) | 840 (780) | 770 (725) 37 (31) 36 5 20 77 36
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Masa

2311
5
9
10
14
15
21
31
41
62
94
122
216
298
350
458
640

[kg]

2302
6
10
11
16
17
23
39
48
7
106
148
254
345

540
776
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2.4 NORMALIZACJA

PN-EN 1074-1: 2002

PN-EN 1074-2: 2002

PN-89/H-02650
PN-EN 1092-2: 1999

PN-EN19: 2005
PN-EN 12266-1: 2012

PN-EN 558: 2012

PN-EN ISO 6708: 1998
PN-EN 1559-1: 2011
PN-EN 1563: 2012
PN-EN 1370: 2012

PN-EN 10088-1: 2014
PN-74/H-84032
PN-EN 1982: 2010
PN-EN 12420: 2002
PN-ISO 965-1: 2001

PN-ISO 2903: 1996
PN-EN ISO 4762: 2006
PN-EN 10204: 2006
PN-ISO 1629: 2005

PN-EN ISO 1872-1: 2000

PN-EN I1SO 1873-1: 2000

PN-EN ISO 1874-1: 2010

PN-EN ISO 12944-5: 2009

2.5 ZASADY ZAMAWIANIA

Armatura wodegbwa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzage.
Wymagania ogolne.
Armatura wodegbwa. Wymagania aytkowe i badania sprawdzage.
Armatura zaporowa.
Armatura i ruragji. Cisnienia i temperatury.
Kotnierze i ich pokenia. Kotnierze olggte do rur,
armatury, 4cznikOw i osprztu z oznaczeniem PN. Kotnierzeliwne.
Armatura przemystowa. Znakowanisadury metalowej
Armatura przemystowa. Badammatury. Badania énieniowe, procedury
badawcze i kryteria odbioru. Wymagania obgekiowe.
Armatura przemystowa. Diégjo zabudowy armatury metalowej prostej
i katowej do rurocigdéw kotnierzowych. Armatura z oznaczeniem PN iklas
Definicja i dobér DN /wymiaraminalnego/
Odlewnictwo. Warunki technictiostawy. Postanowienia ogélne.
Odlewnictwdeliwo sferoidalne.
Odlewnictwo. Badanie chropoveitpowierzchni za pomac
wzorcow wzrokowo-dotykowych.
Stale odporne na karo@atunki stali odpornych na korezj
Stal sprynowa. Gatunki.
Miedi stopy miedzi. Gski i odlewy.
Miedi stopy miedzi. Odkuwki..
Gwinty metryczne 1SO ogoélnegpepnaczenia. Tolerancje. Zasady i dane
podstawowe.
Gwinty trapezowe metryczne ISQefancje.
Sruby z tbem walcowym z gniazdem $ei@katnym.
Wyroby metalowe. Rodzaje dokuthwerkontroli.
Kauczuki lateksy. Nazewnictwo.
Tworzywa sztuczne. PolietyldPE) do formowania wtryskowego
i wyttaczania. System oznaczania i podstawa doyfila;ji.
Tworzywa sztuczne. Poliptepy (PP) do formowania wtryskowego
i wyttaczania. System oznaczania i podstawa doyfila;ji.
Tworzywa sztuczne. Poliami¢igA) do formowania i wyttaczania.
Oznaczenie i podstawy klasyfikaciji.
Farby i lakiery. Ochronaegr korozg konstrukcji stalowych za pomac
ochronnych systeméw malarskich. Ochronne systentgrsiae

Armatura gazowa natg do armatury przemystowej olitenego przeznaczenia, dlatego w zaméwieniu

nalezy podawa:

- numer katalogowy (réwnoznaczny z dtdgia budowy),
- przeznaczenie, np. do instalacji gazowej przeggkzu ziemnego

poza tym

- érednie; nominalry - w/g PN-EN 1SO 6708: 1998

- cisnienie nominalne - w/g PN-89/H - 02650

- rodzaj materiatu korpusu - w/g PN-EN 1563: 2012
- max temperatgrrobocz - w/g PN-89/H - 02650

2.6 WYKONANIE | ODBIOR

Zasuwy do sieci gazowych TYP 2302 i TYP 234Jdbierane i wykonane zgodnie z: PN-EN 1074-2: 2002
(Armatura wodocigowa. Wymaganiaaytkowe i badania sprawdzae. Armatura zaporowa), PN-EN 12266-1:
2012 (Armatura przemystowa. Badania armatury). evgmaganiami okrdonymi w Aprobacie Nr AT/97-04-
0047 przez Instytut Goérnictwa Naftowego i Gazowmatw Krakowie. Probie szczelém s3 poddawane
wszystkie zasuwy (100%). Sprawdzana jest szczélpewretrzna korpusu i szczeldd zamkngcia. Wszystkie
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materialy § tak dobraneze zapewniaj bezpieczn prac i zabezpieczaj przed maliwoscig zaiskrzenia
i wybuchu w czasie przesterowywania.

2.7 ZNAKOWANIE
Znakowanie zasuwy odpowiada wymaganiom normy: PN1EBN2005, PN-EN-1074-1: 2002.

Korpusy zasuw posiadgpznaczenie umieszczone na przedniej i tydoignie komory korpusu,
ktore obejmuje nagpujace dane:
- rodzaj zasuwy (okéony numerem normy na wyréb)
- $rednica nominalna
- cBnienie nominalne
- rodzaj materiatu korpusu
- znak firmowy producenta
Poza tym w miejscu wskazanym w dokumentacji umieszag tabliczke identyfikacyjry zawierajca
nastpujace dane: - hazwa i znak firmy
- numer kolejny wyrobu
- klasa temperatury uszczelfie
- znak budowlany "B” i/lub znak ,CE” (gdzie ma zasowanie)

- typ wyrobu.
Poza tym zasuwa oznaczona jest samoprzylepykiet z napisem ,GAZ".

3 ZABEZPIECZANIE — MAGAZYNOWANIE — TRANSPORT

3.1 POWLOKI OCHRONNE

Wszystkie powierzchnigeliwne wewgtrzne i zewetrzne zabezpieczae¢sifarba epoksydow nakladan
elektrostatycznie. Farba posiada atest dopusgyzdp kontaktu zérodkami spaywczymi.
Grubai¢ warstwy pokrycia antykorozyjnego wynosi min. Pt
Przygotowanie powierzchni odlewéw do nanoszeniatpkivepoksydowej zgodnie z dokumentatgchniczig
i normg PN-EN ISO 12944-5: 2009.
Sruby fczace korpus z pokrywwykonane s jako nierdzewne w gat. OH18N9, lub Fe/Zn5 (stainkowana).

3.2 PAKOWANIE

Zasuwy pakowanegna EURO paletach (1200x800) i zabezpieczone temngakwym kapturem.

3.3 MAGAZYNOWANIE

Zasuwy nalgy przechowywa w pomieszczeniach krytych.
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3.4 TRANSPORT

Zasuwy nalgy transportowd krytymi srodkami transportu.

Do transportu zasuw o dej masie (DN350 i wiksze) stosowawmontowane elementy transportu
w postacisrub z uchem a dla wielkoi DN65 do DN300 zawiesie $mowe (przykiad pokazano na pgseym
schemacie) stosag zabezpieczeniem przed #liwosciag obrdcenia si armatury.

DN300>

DN65 + DN300

1]

I Tt
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]
[
&
& Q@
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4 MONTAZ | INSTALACJA
4.1 WYTYCZNE MONTA ZU

Zasuwy kotnierzowe mkkouszczelnione do sieci gazowych TYP 2302 i TYPLR3nog by¢
zabudowane w ruroggjach podziemnych lub nadziemnych na instalacjacbnguwych lub poziomych.
Wymienione wyroby g przystosowane do mortapomedzy kotnierze ruroaigu, ktérych wymiary odpowiadagj
kotnierzom zasuw. Podczas mantanalery zwr6cié uwag;, by wykonywana instalacja nie nasda armatury
(zasuwy) na nageenia zginajce lub rozcigajace wynikajce z obcizenia ich mag nie podpartego ruragiu.
Zaleca si wykonanie czynné&i montaowych z uwzgidnieniem kompensacji ruregu od temperatury
i cisnienia. Zasuwa zmontowana i wyregulowana przez yredta jest gotowa do momnta na instalacji.
Jakiekolwiek prace zwrane z demontam elementéw zasuwy mggpowodowa utrat jej szczelnéci.

W czasie prac konserwacyjnych i remontowych haleywac wiasciwych narzdzi (nieiskracych) oraz uniké&
czynnaci mogcych prowadzi do zaiskrzenia.

4.2 INSTRUKCJA MONTA ZU

Przystpujac do montau armatury nakey sprawdzt dokumentag techniczno-handloyv
tj. zastosowanie dla mediéw i parametry pracy ragg w ktorym ma by zamontowana z danymi
deklarowanymi przez producenta.ada zmiana warunkow eksploatacji wymaga konsultaciji
z producentem armatury.

Przed przygpieniem do montar naley usuré zalepienia przelotu gtdwnego, sprawélzstan
powierzchni wewgtrznych zasuwy i w razie potrzeby doktadnie przémpds.

Uwaga! W przypadku mechanicznego uszkodzenia wyrobmie instalowat na rurociagu.
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Sposoéb wykonania pgpizenia zasuwy i schemat pliavych potazen przedstawia poaszy rysunek:

Zalecany Dopuszczalny

Tom

— 4

o]

1.-zasuwa, 2.-naktka, 3.-uszczelka, 4.-kotnierz ruragu, 5.-podktadka, Gruba montaowa
4.3 EKSPLOATACJA

Zasuw nalery eksploatowa zgodnie z wymaganiami dotygzymi armatury odcinagej tzn. w pozycji
.catkowicie otwarty” lub ,catkowicie zamkety”. Pozostawienie zasuwy w pozycji niepetnego atia maoze
spowodowad uszkodzenie uszczelnienia. Celem zapewnienia pelpewndci eksploatacyjnej, zalecaesi
zasuwy okresowo (raz do roku) przesteréad petnego otwarcia do petnego zangkia).

Przekroczenie granicznych parametréw pracy armatuoge spowodowd jej uszkodzenie, co wyklucza
odpowiedzialné¢ producenta w zakresiekojmi.

4.4 PRZEPISY B.H.P

Dla zasuw mjkkouszczelnionych do gazu magastosowanie wytyczne i zalecenigteijw przepisach
B.H.P. dotyczce instalacji ruroggobw i urzdzer zainstalowanych w systemach sieci gazowych
oraz rozporgdzenie w sprawie ogoélnych przepiséw bezpiésaga i higieny pracy (stosowanigodkow
ochrony kdiczyn gérnych,srodkéw ochrony kaczyn dolnych,srodkéw ochrony gtowy i odzigy ochronnej)
szczegolnie przy pracach w nzeaiu na niskie lub wysokie temperatury.
Eksploatowanie wyrobéw niezgodne z przeznaczenierast niedopuszczalne.

5 WARUNKI GWARANCJI

Na wyrob zmontowany i aytkowany zgodnie z powgz DTR-kg producent udziela gwaranciji.
Warunki i okres gwarancji podany jest w karcie cavenyjnej.
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